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Pour le collage de pieces de fabrication 
on utUise fr6quemment le collage k chaud, 
en particdier lorsque ce sont des rfeines 
synthftiques qui servent d*aggiuUnant. Ce 
5 collage a chaud consiste principalement k 
rinmr les pieces entre eUes, aprfes Tappli- 
ration de i'agj^utinant, par Vapplication 
d'une pression et i chaud. A cet effet on 
empile les unes sur les autres les pikes qu il 
10 s'apt de r^unir, par exemple des placages 
servant h faire du bois contreplaqufi, en 
introduisant I'agi^utinant dans les inter- 
valles, puis oh met la pile entre les plaques 
do pression, pouvant Atre chaufffes, d'une 
presse et Ton comprime les diff6rentes 
couches les unes sur les autres en les chanf- 
fant, de fapon 4 provoquer la reunion de 
ces couches pour former la piece. L'agg^u- 
tinant se solidifie rapidement sous Taction 
20 de la chdeur et Tobjet coll6, par exemple la 
plaque de bois contreplaqui, pent M]k 
6tre retir6 de la presse au bout de tr^ pen 
de temps, entiferement termini, 
Un colhge k chaud sous pression agissant 
2 5 aussi rapidement exige toutefois que la 
chaleur des plagues de chauffiage k prwwon 
de la presse arrive le plus possible aux Joints 
a coUer. Lorsqu'il s'apt de faire des objets 
minces, par exemple des plaques de^ bois 
5o contreplaqu^, ce mode de collage ne presente 
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pas de difficult^s. Les plaques de chauffage 
de la presse sont toujours k proximitd inunfi- 
diate des joinU k coUer, Mais lorsqu'il s'agit 
de coUer des objets ipais, tels que des 
madriers servant k feire des poutres en 
double T, ce proc6d6 de compression k 
chaud feit d^faut, car la distance entre les 
plaques de chauffage et les joints k coller 
est tellement grande qije la chaleur ne pent 
pas arriver assez rapidement aux joints k io 
coller, Le collage se trouve dors tr^ retard^. 

Un autre iucomr^nient de la transmission 
de la chaleur des plaques de compression- 
chaufftes k travers les pikes jusqu'au joint 
k coller, consiste en ce que la vapeur d'eau a 5 
qui -se d^ge des pikes, cdles-ci 6tant 
g6n^raiement toujours encore un peu hu- 
mides, se trouve refoulie dans le joint k coDer 
oil die rend pJus diffidle la pise de I'ag^u- 
tinant, lorsqu die ne i'empkhe pas com- 5o 
pUtement « 1 

En pareil cas on en riduit au collage k 
froid. Or les coUes k froid exigent trfes long- 
temps pour leur prise, qui dure parfois des 
heures et des jours, et pendant tout ce temps 55 
il est n&essaire de maintenir la pression 
exerck sur les pikes k coller. Les topostife 
de serrage utilis& k cet effet doivent fetre 
trfes robustcs, car lorsquil s'agit par exemple 
de coller des bois de grandes dimensions, 60 
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TOi tendent a travaffler violemment dans le 
dispoaitf de serrage, des dispositifs de serta- 
ge trop fiubles ne i^sist^raient pas ara eff^ 
de tension qui se prodnisent. Or de tds 
& dispositifc de serrage loxffds et encombrants 
sont eoftteoi et diffidaes i manier. Si I'oi 
• ntiliBait ime presse k machine, sa puissance 
serait iTop petite, parce (ju'fl faudrait laissw 
1«J piices trop longtemps dans la presse. 
to Lest pourquoi une presse k machine ne 
pent servir que pour £aire une piession 
predabie. Aprts la pression on retire la 
mice de h presse, apr^ y avoir appfiqu4 

f^pr^avisquimaintiennentlapression 
lb ft laqueHe efle a hi soumise, Ce mode op^- 
ratoire est toutefois tris pdnible et 3 e^e 
heaucoup de place et de temps. 

La pr&ente invention a pour but de pei^ 
mettre d*utihser auasi pour des piW 
ao ipaisses ou m6me des pi&es humid^, les 
avantap du collage sous pression 4 chaud, 
dont I action est rapide. Suivant Tinvention 
la chaleur n'est pas transmise an joint i 
coiler ft tcavers les pikes, die est produite 
a6 directment dans le joint ft coBer. On dbtient 
w r&dtat par I'insertion d'un conducteur 
flectnque dans le joint a cdler. Ce conduc- 
teur pent 6tre un fil rndtallique, un ser- 
Peimn en fil m^toffique, un grilkge m6^^ 
3o bque. une tftle, de prtfdrence perforce, ou 
tout autre corps appropi^ bon conducteur 
de 1 dlectricxtd, que Ton rdie ft une source 
de errant de fa^on ft ie soumettre ft un 
dmuffiige par r&istance, ou que Ton porte 
35 ft de hautes tempfratures par inductioiC par 
production de courants de Foucadt oupar 
1 itetion ft distance d'une haute fr^en^. 
Ccamue il suffit de chauflFer i'agglutinant 
Im-mfane et son voisinage imm6diat, la 
Ao qnanhtide chaleur ft produire est trfts petite. 
U change jusqu'ft la tempfratiro de 
pme mdispensable a lieu trfts rapidement, 
parce que la chaleur n'a pas besom de tra- 
verser d abord d'^paisses couches de bois 
45 pour arriver jusqu'au joint ft coller. Quant 
aui petites quantity de vapour qui se 
dtogent encore dans la xone limite des 
piftces, eil^ ne peuvent pas pdndtrer dans 
lejmntftcoHeet elles sent chassis ft Pertfi- 
5o neur. Le collage est done indgpendimt de 
16paiBsenr des couches de bois et il est 
ternxni en trfts pen de twnps. 



Pour noyer le conducteur dans 1 Wuti- 
imnt on pent procider de feyons trsft diflK- 
rentes. C'est ainsi yie Ton pent par exemple 55 
appliquer I'aggiutinant sur les surfeces ft 
coUer, appliquer le conducteur sur Tune des 
surfeces et mettre ensuite Pautre surface 
par^essus. Toutefois on pent aussi appli- 
quer d'abord le conducteur sur Pune des 6o 
surfeces, puis ie recouvnr d'a^utinant et 
ensuite seulement assembler et r^unir les 
surfaces. Ou bien on pent aussi appEquer 
la^utinant sur le conducteur en dehors 
des surfaces ft riunir, et Pintroduire ensuite 65 
entre ces surfaces. 

C'est ainsi quo Pon peut utiliser par exem- 
ple un corps en forme de pellicule semblable 
ft.Ia pellicule collante connue et constitu4 
par un support poreux et une r6sine arti- 70 
ficjelle appliqu^e liquide sur le support 
poreux, puis rdunie ft celnt^i par sechage 
de fafon ft ne faire qu*un sen! tout Le sup- 
port poreux est alors remplace parleconduo- 
teur flectcique, qui peut Atre par exemple 70 
nn serpenfin en fil m^taflique, un grillage 
m^lallique ou encore une t61e peribrfe. 
On met ce support, arec Pagg^utinant s&h6 
qu il porte, entre les surfaces ft coller, puis 
on comprime Ie tout dans la presse. Lorsque 80 
le conducteur est noyi dans la masse, on le 
relie ft un r&eau de distribution de courant 
et a se trouve ainsi port^ rapidement ft une 
haute temperature par suite dn chaufifage 
par r&istance. L'aj^utinant qui i'entoure 85 
conmience d'abord par se ramollir, puis 
I'angmentation de temp&ature le fait passer 
ft Pdtat final, dans lequel fl^relie de fa^on 
ms6parable les surfaces rapproch^es Pune 
de Pautre Le collage est alors termini, qo 
i. objet COM peut 6tre imm^tement retir6 
de la presse et utilis* ailleurs de fa facon 
voulue. 

On peut donner lea formes les plus diver- 
se au conducteur 4lectrique. On peut le* q5 
faure par exemple en forme derubansmueux. 
On peut le mraiir de picots, de noeuds, de 
dieviHes ou de piftces analogues, ou encore 
piatiquer sur ses bords ou dans ses parties 
6videes, en particulier iorsqu'S est cons- 100 
titu6 par une piftce de tile, des rebords rde- 
v«, grifies, etc, qui, lorsque les corps ft 
rfeumr sont mis sous pression, s'enfoncent 
dans les surfaces appliqu6es les unes sur 



les autres. Pour s'opposer a Teffort de pous- 
see qui se produit dans le joint d'aasem- 
bkge, on peut utiliser des garnitures int^ 
rieures en mdtal munies de bords d'appui 

5 perpendiculaires k cet effort de poussfe. 
Si Ton d&ire que la quantity de chaieur 
introduite djins le joint k coUer soit, h diff6- 
rents endroits, plus grande qu'a d'autres, 
on peut obtenir ce risultat en donnant ia 

1 o forme vouiue ou une section appropri^e au 
conducteur 61ectrique, . 

On peut aussi rendre rugueuses les surfaces 
a assembler des differents corps, ou y prati- 
quer des creux, des encoches, des rainures 

i5 en queue d'aronde, etc., dans lesquels s'en- 
gagent les garnitures inl^rieures en m6tal qui 
produisent et distribuent la chaieur. 

Bl^SUUE. 

L'invention concerne un proc6d6 de col- 
30 lage de pikes, en particulier de pieces 
epaisses, au moyen de coUes prenant k 
chaud, el elle comporte les caract^ristiques 
suirantes, consid^r^s individuellement ou 
en combinaison : 
a 5 1° La cLaleur est produite a Tintfirieur 
du joint a roller luinntoie; 

a° On introduit, dans le joint k roller, 
un conducteur electrique qui se trouve porl^ 
par le chauffage par r&istance, par indue- 
So lion, production de rourants de Foucault, 
action de haute frequence a distance, etc., 
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k la tempdrature indispensable pour le 



CO^ ^y- , 

S** Le conducteur Electrique est un fil 
mdtallique, un serpentin en fil mdtallique, 3 b 
un grillage m6tallique ou une toiie m6tal- 
lique, ou encore une t6le perforce, etc.; 

A* L*agglutinant appliquE est rendu soli- 
daire du conducteur 61ectrique avant le 
collage; , 

5<» On donne au conducteur 61ectrique 
la forme d'un ruban sinueux, ou bien on 
le munit de picots, de noBuds, de chevilles, 
de rebords relevfe, de' griffes ou de bords 
d'appui, etc., qui s'enfoncent dans les sur- 45 
faces k relier entre elles et contribuent ainsi 
k augmenter la solidity de Tassemblage; 

6* En donnant une forme et une section 
particuliires au conducteur, on fait en sorte 
que la chaieur atteigne des valeurs diff6- 5o 
rentes en differents endroits du joint k 
coUer; 

7** On rend rugueuses les surfaces k 
assembler des pikes, ou bien on y pratique 
des creux, des encoches, des rainures en 55 
queue d'aronde, etc., dans lesquds s'en- 
gagent les garnitures intdrieures en m6tal 
produisant et . distribuant la chaieur. 
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